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WARTUNG VON BESCHLAGEN
ALLGEMEINE ANWEISUNGEN

In Allgemeinen mussen alle beweglichen Beschlagteile an einem Gebaudes gewartet werden.
Das gilt natrrlich auch fir Beschlage und Scharniere in Fenster und Tiren.

Wie oft eine solche Wartung stattfinden muss, hangt zum gréssten Teil vom Benutzungsgrad der
Fenster und Tiren ab. Aber nicht zuletzt auch von den Umgebungseinfliissen des Standortes.

Die Haltbarkeit eines Beschlages und sein Aussehen sind abhéngig von Temperatur, Feuchtig-
keit und Luftverschmutzung.

Man muss deshalb in stadtischen, industriellen, verkehrsreichen und kiistennahen Gebieten
besonders aufmerksam sein, und die Beschlage ofter als normal warten.

Bander und Scharniere miussen bei Bedarf geschmiert werden, mindestens aber zweimal
im Jahr.

Gleitelemente und Aluminiumschienen  mussen sauber gehalten werden, um einen
problemlosen Lauf zu erreichen. Stearin, Graphit oder ein reines Trockengleitmittel konnen auf
den Gleitflachen der Aluschienen verwendet werden, aber kein Ol oder Fett!

Um die Friktion nicht zu zerstoren, darf man topgesteuerte Beschlage nicht auf den Gleitflachen
schmieren!

Kantengetriebe und andere Verschlussvorrichtungen dirfen nur mit saurefreien Ol oder
Fett geschmiert werden!

Das Schmiermittel muss man in den Schliesskasten sowie auf alle Gelenkverbindungen der
Haken, Rollenzapfen und Pilzkopfzapfen geben. Dabei sollte der Mechanismus des
Beschlages mehrmals betatigt werden.

Bei Bedarf schmieren, mindestens aber zweimal im Jahr.

Messing bekommt friiher oder spater eine braune Ténung, abhangig vom Montageort. Die ori-
ginale Oberflache erhalt man durch putzen und polieren.

Nichtrostender Stahl kann in seltenen Fallen auch eine rotstichige oder rostadhnliche Ténung
bekommen. Dies tritt meistens in Verbindung mit Sdureddmpfen oder einer anderen Luftver-
schmutzung auf. Normalerweise kann ein allgemeines Putzmittel helfen.




H-02 10/03

WARTUNG VON BESCHLAGEN
ALLGEMEINE ANWEISUNGEN

Lackierte Oberflachen mussen von Zeit zu Zeit gewartet werden. Vor dem Streichen ist es
wichtig dass die Oberflache grundlich gereinigt wird. Bei der Wahl der Farbe muss man den
Anweisungen des Farbenherstellers folge leisten. Beim Streichen von Holzfenstern dirfen die
sichtbaren Teile eines Beschlages teilweise Uberstrichen werden, aber nie Aluminium-
schienen und Gleitelemente!

Das Streichen von Beschlagen reduziert die Korrossion und verlangert die Lebensdauer, dabei
darf die korrekte Funktion aber nicht beeintrachtigt werden.

Aluminiumsteile missen ab und zu gesaubert werden, abhangig vom Montageort. Einen nor-
malen Putzlappen, vielleicht mit einem schwachen neutralen Reinigungsmittel, kann man
verwenden.

Unter keinen Umstédnden darf man Sandpapier, Stahlwolle, Sodium Karbonat und andere
Reinigungsmittel oder Schleifmittel mit Alkalien oder Saure verwenden.

Vor der Montage eines Fensters missen alle Beschlage geschmiert werden. Bander darf nur
mit saurefreiem Ol oder Fett geschmiert werden. Das Fett muss man direkt auf den Zapfen
geben. Besonders die Messing Zapfen verlangen eine gute Schmierung.

Beim montieren von Beschlagen ist es sehr wichtig, dass der originale oberflachenschutz nicht
beschéadigt wird, im gegebenen Fall muss er so schnell wie mdglich repariert werden.

Bei Zwelifelsfallen kontaktieren Sie bitte lhren lokalen Lieferant oder
A/S J. Petersens Beslagfabrik.
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